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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(55) Stuuduse fur Webmaschinen mit pneumatischem Schu&eintrag 

Die Erfindung betrifft eine Stutzduse fur Webmaschinen 

mit pneumatischem Schu&eintrag zum Ausbiasen des Ein- 

tragmediums aus einer Anzahl von entlang des Webfaches 

verteilt angeordneten einzelnen Einlochdusen. Urn oin fur 

die Strahlform gunstiges Verhaltnis von lange zu Durch- 

messer des Dusenkanals zu erhalten und urn die Strahlrich- 

tung unabhangig vom Vordruck im Inneren des Dusenkor- 

pers zu machen, dabei aber die Au&enabmessungen des 

Dusenkdrpers klein zu halten, ist der Dusenkdrper als Rohr 

mit verhaltnismaBig dunner Wandstarke ausgebildet und in 

etnem seitlich am Dusenkdrper angeordneten und ins Innere 

ragenden Block ein die Luftaustrittsdffnung bildender Kanal 

vorgesehen. Der Kanal kann htnsichtlich seiner Lange und 

seines Durchmessers mit den fur eine gunstige Strdmung 

» erforderlichen Abmessungen ausgestaltet werden, ohne 

* dafc die Au&enabmessungen des Dusenkdrpers vergro&ert 

■ werden. Der den Kanal enthaltende Block kann als Material- 

« verstarkung in die Wandung integriert oder als Duseneinsatz 

> in eine Bohrung in der Wandung eingesetztsein. 
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Die Erfindung betrifft eine Stutzdiise fur Webmaschi- 
nen mit pneumatischem SchuBeintrag zum Ausblasen 
des Eintragmediums aus einer Anzahl von entlang des 
Webfaches verteilt angeordneten einzelnen Einlochdu- 
sen. 

Bei Webmaschinen mit pneumatischem SchuBfaden- 
eintrag ist es bekannt. fur den SchuBfaden einen Fiih- 
rungskanal vorzusehen. Dazu kann z.B. am Webblatt ein 
besonderer Kamm vorgesehen werden. der mit der An- 
schlagbewegung des Webblattes aus den Kettenfaden 
des Webfaches hcraus und wieder eintritt. In bestimm- 
ten Abstanden sind einzelne Lamellen des Fuhrungs- 
kammes als Dusen ausgebildet. aus denen uber die Web- 
breite verteilt zur Stutzung des einzutragenden SchuB- 
fadens das Eintragmedium, z.B. Luft, ausgeblasen wird. 
Derartige zusatzliche Fuhrungskamme sind aber wegen 
der besonders ausgebildeten Lamellen aufwendig und 
audi verhaltnismaBig schwer. AuBerdein wirkt sich das 
standige Ein- und Austauchen des Fiihrungskammes fur 
die Kettenfaden des Webfaches ungunstig aus. 

Anstelle von speziell als Dusen ausgebildeten Fiih- 
rungslamellen konnen auch besondere getrennte Stutz- 
dusen vorgesehen werden, die mit einem Fuhrungskanal 
zusammenwirken. Ein solcher Fuhrungskanal fur den 
SchuBfaden v*ird vielfach dadurch gebildet,daB ein Riet 
mil profilicrtcn Zahnen verwendet wird. Das Profil der 
Rietzahne weist dabei im allgcmcinen cinen gerade ge- 
sircckten Verlauf auf. von dem aus nach vorne in Rich- 
lung zur Anschlagkante des Gcwebes rampenartige 
Nasen vorspnngen. Der zwischen den oberen und unte- 
ren Nascn lic^ende Emsprung reicht in seiner Tiefe et- 
ua bis aul d»e Lime des geraden Zahnverlaufes und 
bildei den Qucrschnm des Fuhrungskanales fur den 
SchuBfaden. Die Stutzdusen haben die Aufgabe, den 
SchuBfaden im Fuhrungskanal zu halten und zu trans- 
portieren Weil die einzelnen Stutzdusen zeitlich aufein- 
anderfolgend auf den einzutragenden SchuBfaden ein- 
wirken. werden sie auch vielfach als Stafettendusen be- 
zeichnel. 

Die Stutzdusen oder Stafettendusen sind vor dem 
Fuhrungskanal so angeordnet. daB die Strahlrichtung 
des aus ihnen ausgeblasenen Eintragmediums tangential 
oder in flachem Winkel zum Fuhrungskanal liegt. Die 
Enden der rohrchenanigen Siutzdiisenkorper ragen zu 
diesem Zweck durch die Kettenfaden des Webfaches 
hindurch in das Webfach hinein und werden beim Blatt- 
anschlag aus dem Webfach herausbewegt und tauchen 
anschlieBend wieder in das Webfach ein. Schon aus die- 
sem Grunde sollen die rohrenartigen Siiitzdusenkorper 
moglichst klcinc Querschnitte aufweisen. um bei ihrer 
Bewegungdie Kettenfaden nicht zu beschadigen. 

Oblicherweise weisen diese Stutzdusen sogenannte 
Einlochdusen auf, d.h. der Dusenaustritt befindet sich als 
einzelne Offnung seitlich im Endbereich eines gerade 
gestreckten rohrenartigen Diisenkorpers. Eine solche 
Ausbildung wirft aber Probleme auf. Wird z.B. wegen 
der geforderten geringen Abmessungeti das Innenvolu- 
men hinter der Dusenoffnung zu klein, so erhalt man 
ungunstige Stromungsverhaltnisse. Vor allem wird hier- 
bei die Richtung des austretenden Strahles druckabhan- 
gig. Ein anderes Problem besteht darin, daB das Verhait- 
nis von Dusenlange zu ihrem Durchmesser nicht zu 
klein werden darf, da sonst der Luftstrahl zu rasch ver- 
wirbelt. Ein guter SchuBfadentransport ist dann nur 
noch uber kurze Strecken moglich. Das Verhaitnis Lan- 
ge zu Durchmesser solke daher in der GroBenordnung 
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mindestens in der Nahe von 1 liegen. Um diese Forde- 
rung in der Praxis zu erfullen, hat man die Wandungs- 
starke der Dusenkorper groB gewahit, um eine groBere 
Lange der Dtisenbohrung zu erhalten. Dies ergab aber 
den Nachteil, daB die AuBenabmessungen des Dusen- 
korpers betrachtlich anstiegen, bzw. daB das Innenvolu- 
men zu klein wurde und der oben genannte Nachteil 
einer druckabhangigen Strahlrichtung wieder eintrat 

Eine weitere Mdglichkeit wird z.B. aus der DE-OS 
25 22 335 bekannt. Dort ist der Gesamtluftstrahl der 
Duse in eine groBere Anzahl von Einzelstrahlen aufge- 
teilt, die aus einer entsprechend grofien Anzahl von Lo- 
chern mit sehr kleinem Bohrungsdurchmesser austre- 
ten. Infolge der sehr geringen Lochdurchmesser ergibt 
sich ein gunstiges Langen- zu Durchmesserverhaltnis, 
jedoch ist die Herstellung derartiger Stutzdusen mit ei- 
ner Vielzahl kleiner Locher schwieriger und kostspieli- 
ger. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, eine Stutz- 
diise oder Stafettenduse als Einlochduse zu schaffen, bei 
der die AuBenabmessungen klein gehalten werden kon- 
nen und die dennoch wegen eines gunstigen Langen- zu 
Durchmesserverhaltnisses eine gute Strahlwirkung be- 
ziiglich Richtung und Verteilung bzw. Aufspreizung des 
Strahles bietet. Dabei soil die Strahlwirkung nicht vom 
Rohrdruck im Duseninneren abhangig sein. AuBerdem 
soil auch die Richtung des austretenden Strahles ieicht 
einstellbar sein. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im Pa- 
tentanspruch 1 genannten kennzeichnenden Merkmale 
gelost Weiterbildungen und Vorteile der Erfindung ge- 
hen aus den Unteranspruchen und der Beschreibung 
hervor. Die Stutzdiise besteht aus einem im Verhaitnis 
zur Weite der Dusenoffnung sehr dunnwandigen, an 
einem Ende geschlossenen rohrformigen Dusenkorper, 
in dessen Inneren ein Block angeordnet ist In diesem 
Block ist ein Kanal vorgesehen, der die Luftaustrittsoff- 
nung bildet und in seiner Lange wenigstens dem Dusen- 
durchmesser entspricht Auf diese Weise laBt sich auch 
bei kleinen AuBenabmessungen ein gunstiges Lange- zu 
Durchmesserverhaltnis von etwa 1:1 oder mehr errei- 
chen. 

Der den Kanal enthaltende Block laBt sich auf ver- 
schiedene Weise herstellen. Die eine Mdglichkeit be- 
steht darin, den Dusenkorper aus zwei sich in Langsrich- 
tung zu einem Rohr erganzenden Halbschalen zu bilden. 
wobei in eine der Halbschalen der Block durch Materi- 
alverst&rkung integriert ist. Vor dem Zusammensetzen 
der Halbschalen laBt sich der Kanal auf einfache Weise 
herstellen und bearbeiten. 

Eine andere Mdglichkeit sieht vor, den Block als Ein- 
satzkorper auszubilden und ihn in eine seitlich am rohr- 
formigen Dusenkorper angebrachte Bohrung einzuset- 
zen. Der die Luftaustrittsoffnung bildende Kanal kann 
ohne Schwierigkeiten im Einsatzkorper bearbeitet wer- 
den. 

Der Block bzw. der Duseneinsatz kann unabhangig 
von der Wandungsstarke des Rohres verhaltnismaBig 
weit ins Rohrinnere hineinragen und schafft daher ein 
gunstiges Langen- zu Durchmesserverhaltnis. Dabei 
kann die Innenwandung des Duseneinsatzes stromungs- 
technisch optimiert werden und z.B. in Stromungsrich- 
tung konvergent verlaufen. So ist es moglich, bei der 
Fertigung ausgehend von gleichartigen Rohrchen und 
gleichgroBen seitlichen Offnungen, die einfach gebohrt 
oder auf andere Weise erzeugt werden konnen, wahl- 
weise verschiedene Einsatze mit unterschiedlichem 
Langen- zu Durchmesserverhaltnis je nach Bedarf ein- 
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zusetzen. Die Befestigung der Duseneinsatze in den 
Rohrchen des Dusenkorpers kann ebenfalis auf einfache 
Weise erfolgen, z.B. durch Pressen oder auch durch 
Schnappen oder Kleben. In der Wahl des Werkstoffes 
fur den Duseneinsatz besteht groBe Freizugigkeit und 5 
es konnen Metalle, wie z.B. Stahl, oder auch Kunststoffe 
verwendet werden. Die Fertigung des Dusenkorpers, 
d.h. des dunnwandigen Rohrchens, ist ohne EinfluQ auf 
die Wirkungsweise der Erfindung und kann z.B. beliebig 
erfolgen. 10 

Wegen der Dunnwandigkeit des Dusenkorpers blei- 
ben die AuBenabmessungen gering. Ferner kann das 
Ende des Dusenkorpers sogar noch einen abgeflachten 
Querschnitt aufweisen, um die Querschnittsform des 
Korpers noch mehr dem Verlauf der Kettfaden des 15 
Webfaches anzupassen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sei nachste- 
hend anhand der Zeichnung erlautert Es zeigen: 

Rg. la einen Langsschnitt durch einen Dusenkorper, 
Fig. 1 b die Seitenansicht der Fig. 1 a, 20 
Fig. lc einen Querschnitt durch Fig. la, 
Fig. 2 eine Abwandlung eines Ausschnittes aus 
Fig. la, 

Fig. 3 eine weitere Abwandlung des Diiseneinsatzes, 
Fig. 4 schematisch die Strahlverteilung einer Stiitzdu- 25 
se, 

Fig. 5 ein Diagramm zur Aufspreizung des Strahles 
bezQglich der Strahlrichtung gem. Fig. 4, 

Fig. 6 ein Diagramm zum EinfluB des in der Stiitzduse 
herrschenden Vordruckes auf den Abstrahlwinkel der 30 
Duse und 

Fig. 7 eine weitere Abwandlung der Fig. 1 a. 

Zunachst sei anhand der Fig. la bis lc der aligemeine 
Aufbau der Stiitzduse beschrieben. Der Dusenkorper 
besteht aus einem rohrformigen Teil 1 mit sehr dunner 35 
Wandung. Dieses Rohr ist an seinem Ende 2 verschlos- 
sen. Vorteilhafterweise ist dem Rohr 1 ein abgeflachter 
Querschnitt gegeben, wie in der Fig. lc angedeutet ist, 
um eine bessere Anpassung an den Verlauf der gestri- 
chelt eingezeichneten Kettenfaden 7 des Webfaches zu 40 
gebea Das Eintauchen des Dusenkorpers in die Ketten- 
faden des Webfaches ist wegen der reduzierten Abmes- 
sungen wesentlich begunstigt Im Bereich des Rohr- 
endes 2 ist in einer Seitenwand des Rohres 1 ein Durch- 
bruch, z.B. eine Bohrung, vorgesehen, deren Rand mit 8 45 
angedeutet ist. In dieser seitlichen Bohrung ist ein Dii- 
seneinsatz 3 eingebracht, dessen Lange wesentlich gro- 
Ber als die Wandstarke des Rohres 1 ist und der somit 
verhaltnismaBig weit in das Innere des Dusenkorpers 
hineinragt Die AuBenflache des Einsatzes 3 liegt mit 50 
der AuBenwandung des Rohres 1 bundig oder gegebe- 
nenfalls ein wenig vertieft Die Innenwandung 4 des 
Einsatzes 3 ist stromungsgunstig ausgebildet und ver- 
lauft z.B. nach auBen hin leicht konvergent. Es wird 
somit ein sich in Stromungsrichtung leicht verengender 55 
Stromungskanal 5 gebildet, aus dem das Transportmedi- 
um als Strahl austreten kann. Die Strahlrichtung ist in 
Fig. la mit 5 bezeichnet Hier in Fig. la ist die Langs- 
achse des Dusenkorpers, d.h. des rohrformigen Teiles 1, 
mit x bezeichnet. Die Richtung des seitlich austretenden 60 
Strahles S ist in Fig. I gegenuber der Querebene y zur 
Langsachse x um den Winkel a geneigL In diesern Zu- 
sammenhang ist vorteilhafterweise die AuBenwandung 
des Dusenkorpers im Bereich des Einsatzes 3 ebenfalis 
rnit einer Neigung gegenuber der jr-Achse versehen, 65 
wobei diese Neigung wiederum dem Winkel a ent- 
sprichL Die Neigung der . Rohrwandung ist in diesern 
Bereich mit V bezeichnet. Der im Inneren des DUsen- 
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korpers liegende Einlaufteii 33 des Einsatzes 3 weisi 
einen gekrummten Verlauf zur gunstigen Fiihrung des 
Stromungsmediums auf. Die Befestigung des Einsatzes 
3 in der Wandung 1 des Dusenkorpers kann auf unter- 
schiedliche Weise erfolgen, z.B. kann der Einsatz 3 ein- 
gepreBt oder auch eingeklebt sein. Im Beispiel der 
Fig. lc ist eine weitere Befestigungsmoglichkeit gezeigt, 
bei der der Einsatz 3 auf seiner AuBenseite eine wulstar- 
tige Verdickung 32 aufweist, hinter der die einwarts 
gedruckten Rander 6 der Bohrung 8 am Einsatz selbst 
anliegen und somit eine Art Schnappverbindung schaf- 
fen. Die Fig. lc laBt auBerdem noch erkennen, wie ein 
vorspringender Kragen 31 des Einsatzes 3 sich an die 
Rander 6 der Bohrung 8 legL Ferner ist durch den 
schmalen Abstand 36 angedeutet, daB die AuBenflache 
des Einsatzes 3 leicht versenkt in der Wandung 1 des 
Dusenkorpers liegen kann. 

In der Fig. 2 ist nochmals vereinfacht ein Einsatz 3 in 
der Wandung 1 eines Dusenkorpers dargestellt Die An- 
ordnung entspricht im wesentlichen der Fig. la, jedoch 
ist der Ubersichtlichkeit halber hier die Strahlrichtung 5 
ohne einen Neigungswinkel a eingezeichnet. Dagegen 
laBt sich leicht durch die Abmessungen L fur die Lange 
des Dusenkanals 5 im Einsatz 3 und durch den Durch- 
messer D des Dusenkanals das angestrebte gute Ver- 
haltnis von Lange zu Durchmesser des Dusenkanals er- 
kennea Im Inneren des Dusenkorpers ist mit p 0 der 
angenommene Vordruck angegeben. Bei dieser Ausge- 
staltung mit dunner Rohrwandung und besonderem Du- 
seneinsatz ergibt sich ein so groBes Innenvolumen im 
Bereich der Duse, daB der oben genannte Nachteil einer 
Abhangigkeit der Strahlrichtung vom Vordruck p 0 nicht 
mehr eintritt 

Die Fig. 3 zetgt eine Abwandlung gegenuber der 
Fig. 2 in der Weise, daB hier die AuBenflache 34 des 
Einsatzes 3 nicht eben, sondern mit einer leicht nach 
auBen vorspringenden Wdlbung versehen ist. Ferner ist 
der im Inneren des Dusenkorpers liegende Einlauf 33 
des Einsatzes 3 unsymmetrisch ausgebildet und hat ei- 
nen ruckspringenden Rand 35, der den Einlauf des Me- 
diums in den Dusenkanal 5 begunstigen kann. 

Selbstverstandlich konnen im Bedarfsfalle verschie- 
dene Ausbildungsmoglichkei ten des Einsatzes 3 gegen- 
seitig ausgetauscht werden. Auf diese Weise ist es mog- 
lich, bei standardisierter Ausbildung des Dusenkorpers 
1 bedarfsweise unterschiedliche Einsatze 3 mil anderen 
Abmessungen des Dusenkanals bezuglich seiner Lange 
und seines Durchmessers einzusetzen. Es besteht auch 
die Moglichkeit, z.B. gemaB einer Ausbildung nach 
Fig. lc,den in die Bohrung 8 eingebrachten Einsatz 3 in 
seiner Achsrichtung leicht zu verschwenken, sodaB die 
Richtung des austretenden Strahles leicht verandert 
werden kann. Auf diese Weise kann z.B. der in Fig. la 
genannte Abstrahlwinkel zusatzlich verandert und ju- 
stiert werden. Der justierte Einsatz kann dann z.B. durch 
KJebung befestigt werden. 

In der Fig. 4 ist etwa gemaB einer Anordnung nach 
Fig. la Richtung und lntensitat eines Strahles aufge- 
zeigL Die Strahlrichtung 5 gegenuber der Querachse y 
ist wieder mit a bezeichnet Deutlich ist zu erkennen, 
daB durch das giinstige Lange- zu Durchmesserverhalt- 
nis des Einsatzes der austretende Strahl eine gute Bun- 
delung aufweist und nicht zur unvorteilhaften Aufsprei- 
zung neigt Der Zusammenhang zwischen Strahlrich- 
tung und Strahlintensitat in einem Abstand A von der 
Strahlaustrittsoffnung ist aus dem Diagramm der Fig. 5 
zu erkennen. Man erkennt, daB die Hauptstrahlrichtung 
etwa bei a =9° liegt und dort der hOchste Staudruck p 
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gemessen wird. Bei seitlicher Abweichung von diesem 
Wert verringert sich in symmetrischer Weise der Stau- 
druck sehr rasch, d.h. daB der Strahl eine giinstige Biin- 
delung aufweist 

lm Diagramm der Fig. 6 ist die Strahlrichtung a fur 
den Fail aufgetragen, daB bei geometrisch gleich blei- 
benden Bedingungen der Vordruck p 0 im Dusenkorper 
verandert wird. Dabei zeigt sich, daB wegen des giinsti- 
gen Innenvolumens des erfindungsgemaBen Stutzdii- 
senkdrpers die Strahlrichtung praktisch unabhangig 
vom Vordruck p 0 ist 

Bei den oben beschriebenen Figuren ist als blockarti- 
ger Korper, der den Kanal mit der Luftaustrittsoffnung 
enthalt, ein besonderer Korper vorgesehen, der in die 
Wandung eines rohrformigen Teiles eingesetzt wird. 
Die Fig. 7 zeigt eine andere Ausfuhrungsform, bei wel- 
cher der den Kanal enthaltende Block in den rohrformi- 
gen Dusenkorper als Materialverstarkung integriert ist 
Zur Herstellung des Dusenkorpers 1 sind hier zwei 
Halbschalen la und 1 b vorgesehen, die in der Ebene der 
*-Achse zu einem rohrformigen Gebilde zusammenge- 
fugt und fest miteinander verbunden werden konnen. 
Dabei besteht groBc Freiziigigkeit in der Wahl des Ma- 
terials und in der Herstellung der Halbschalen sowie in 
der Art ihrer Verbindung. Metallene Halbschalen kon- 
nen z.B. geschweiBt oder auch geklebt werden. Auch die 
Form der Halbschalen selbst ist in weiten Grenzen vari- 
ierbar, etwa im wesentlichen symmetrisch zur x-Achse 
oder. wie in Fig. 7 dargestellt, auch unsymmetrisch. We- 
sentlich ist, daB ein geniigend groBer Innenraum im Du- 
senkorper vorhanden ist und der Kanal fur die Austritts- 
offnung mit der notwendigen Lange in das Innere des 
Dusenkorpers vorspringen kann. Die Halbschalen la 
und ib mit verhaltnismaBig dunner Wandstarke setzen 
sich nach unten in Halbzylinder 10a bzw. 10b mit dicke- 
rer Wandung fort, die in nicht naher dargestellter Weise 
zur Befestigung des Dusenkorpers an seinem Trager 
und als Obergang bzw. AnschluB des Dusenkorpers an 
das Zuleitungssystem dienen. 

In der Halbschale la ist in der Nahe ihres Endes eine 
Materialverstarkung vorgesehen, die einen Block 9 bil- 
det In diesem nach innen ragenden Block 9 der Halb- 
schale la kann auf einfache Weise und mit guter Genau- 
igkeit ein Kanal 5 als Austrittsoffnung fur das Stro- 
mungsmedium angebracht und seine lnnenwandung4 je 
nach den gewunschten Strom ungsverhaltnissen ausge- 
bildet werden. Das gewunschte Verhaltnis von Lange zu 
Durchmesser der Austrittsoffnung bzw. des Kanals ist 
dabei ohne Schwierigkeiten erreichbar. Auch die An- 
ordnung des Kanales 5 mit einer Neigung a der Stro- 
mungsrichtung S gegenuber der Querachse y ist exakt 
durchfuhrbar. SchlieBlich kann auch noch der Einlauf in 
den Kanal 5 vom Inneren her ganz nach den Erforder- 
nissen ausgebildet werden, bevor die beiden Halbscha- 
len zum fertigen Dusenkorper 1 zusammengesetzt wer- 
den. 

Bei der Fertigung der einzelnen Halbschalen kann 
schon der in Fig. lc angedeutete abgeflachte Quer- 
schnitt und auch eine Abschragung der Wandung am 
Ende des Kanales 5 berucksichtigt werden. Daruberhin- 
aus kann nach dem Zusammenfiigen und Verbinden der 
Halbschalen auch noch von auBen her ein Teil der 
Wandstarke der Halbschalen \a bzw. \b abgetragen, 
z.B. abgeschliffen, und auf diese Weise die Wandstarke 
nachtraglich noch weiter verringert bzw. die abgeflach- 
te Querschnittsform noch verbessert werden. Auch die 
oben bei Fig. la beschriebene Abschragung der Wan- 
dung entsprechend der gewunschten Neigung a der 



Ausstromungsrichtung S laBt sich durch nachtragliche 
Oberflachenbearbeitung exakt herstellen. Es ist somit 
mdglich, je nach den Erfordernissen in Halbschalen glei- 
cher Ausgangsform Kanale mit unterschiedlichen Aus- 
5 stromrichtungen einzubringen. 

Patentanspruche 

1. Stutzduse fiir Webmaschinen mit pneumati- 
10 schem SchuBeintrag zum Ausblasen des Eintrag- 

mediums aus einer Anzahl von entlang des Webfa- 
ches verteilt angeordneten einzelnen Einlochdusen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzduse aus 
einem im Verhaltnis zur Weite (D) der Diisenoff- 
15 nung sehr dunnwandigen, an einem Ende (2) ge- 
schlossenen rohrformigen Korper (1) besteht und 
in einem seitlich am Korper (1) angeordneten, in 
das Rohrinnere ragenden Block (3, 9) ein die Luft- 
austrittsoffnung bildender Kanal (5) mit einer we- 
20 nigstens dem Dusendurchmesser (£>) entsprechen- 
den Lange (L) vorgesehen ist. 

2. Stutzduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stutzdusenkorper (1) aus zwei 
sich in Langsrichtung zu einem Rohr erganzenden 

25 langgestreckten Halbschalen (1 a, 1 b) besteht, in de- 
ren eine (la; der Block (9) als Materialverstarkung 
integriert ist 

3. Stutzduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Block als ein den Kanal (5) enthal- 

30 tender Duseneinsatz (3) ausgebildet und in eine 
seitlich am Stutzdusenkorper (1) in der Wandung 
angebrachte Bohrung (8) eingesetzt ist 

4. Stutzduse nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzdusenkor- 

35 per (1) einen parallel zum Verlauf der Kettfaden (7) 
des Webfaches abgeflachten Querschnitt aufweist 

5. Stutzduse nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenwand (!') 
des StutzdQsenkorpers (1) im Bereich des Kanales 

40 (5) eine Neigung (a) zur Rohrlangsachse (x) des 
StutzdQsenkorpers (1) entsprechend der gewunsch- 
ten Strahlneigung (5) aufweist 

6. Stutzduse nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Innenwand (4) des 

45 Kanales (5) in Strdmungsrichtung (5) konvergent 
ist 

7. Stutzduse nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der im Kdrperinne- 
ren liegende Einlaufteil (33) des Kanales (5) ge- 

50 krummten Verlauf aufweist 

8. StutzdQse nach Anspruch 7, gekennzeichnet 
durch unsymmetrische Einlaufkriimmung (35) des 
Kanales (5). 

9. Stutzduse nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Duseneinsatz (3) bezuglich seiner 
Strahlrichtung (S) in der Bohrung (8) des Korpers 
(1 ) justierbar und fixierbar ist 

10. Stutzduse nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuBenflache (34) des Einsatzes (3) 
mit der Wandung des Stutzdusen korpers (1) bundig 
liegt 

11. Stutzduse nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuBenflache (34) des Einsatzes (3) 
gewolbt ist 
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